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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjkanania i odbioru robot (ST)aswymagania dotyege wykonania i
odbioru robot zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksgimych nawierzchnprzy przebudowie nawierzchni drogi
gminnej przez wies Biatobrzegi do rzeki Turéwki.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obgeuijaca podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zieica
realizacji rob6t wymienionych w pkt 1

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét ag@nych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed weniem nasipnej warstwy nawierzchni, w tym przed zémiem warstwycieralnej -
przy przebudowie nawierzchni drogi gminnej przez wés Biatobrzegi do rzeki Turdwki.

1.4. Informacja o terenie budowy

Teren budowy stanowi geodezyjnie wydzielony pagydvey drogi gminnej przez wsie TuréwkaZarnowo |l —Zarnowo |. W pasie

drogowym znajduje 8i nastpujace uzbrojenie : kable energetyczne (peyh), kable telefoniczpesiec wodochgowa i stupy
energetyczne linii 0.4kV (sporadycznie).

1.5. Organizacja rob6t, warunki BHP, ochronasrodowiska

Przed przysipieniem do rob6t inwestor zawiadomi wszystkichéeieieli przyleglych gruntéw o utrudnieniach w ruch

Roboty prowad#i w liniach rozgraniczagych pas drogowy, nie naruszapwtasndci osob trzecich.

Na projekcie zagospodarowania wchaozam w skiad dokumentacji naniesiono uzbrojenie padne. Przy zbleniu do zasuw
wodocigowych, kabli energetycznych i telefonicznych rgbziemne prowadzirecznie.

Catas¢ robot prowadz pod nadzorem osoby uprawnionej. Wytyczenie osjidoowierzyé uprawnionemu geodecie.

Prowadzenie i zabezpieczenie rob6t oznakorgodnie z ,Instruke oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowylh’P(Nr
24, poz.184 z 18.06.1990 r.). Wykonawca robét —+dtimik budowy przed przygpieniem do robét jest zobogziany sporzdzi¢ plan
bezpieczastwa i ochrony zdrowia zgodnie z przepisami rozgadrenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwc®20. (Dz.U.Nr 120,
poz.1126).

Przy sporzdzaniu planu ,bioz” naliy skorzysté z zasad BHP podanych dla poszczegdinych robézporadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawgzpieczéstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot bwddaych

(Dz.U.Nr 47, poz.401) oraz uwzglni¢ ,informacje dotyczica bezpieczastwa i ochrony zdrowia”. Obowikiem wykonawcy jest
zapewnienie przégia dla pieszych i dojazdu do posesji. Repery raba@niesiono i opisano na projekcie drogowym.

Technologia robét i ich rodzaj oraz materialy zast@ane w projekcie nie wptymegatywnie narodowisko
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjappodanymi w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotyseze robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogojuie™1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow
Ogo6lne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padev ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw gwakcyjnych nawierzchnias
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
— kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uplynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
- uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96[B]3
- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2] zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
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Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-9427.
2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza 2ycie (kg/nf)
1 [ Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno liyustalone w zaleosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i keaptowane
przez Iryniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i oliinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsigazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanpetonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigpodano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowiaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydbrnikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowd zbiornika walcowego lacego, ze wzgidu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy ,kaucha”
asfaltowego zatykagego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogdlne wymagania dotysze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aagk sic mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
— szczotek mechanicznych,

zaleca si uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinranykonana z twardych elementéw
czyszcacych i shizy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysz@@eylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiadé miekkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,
— sprzarek,
— zbiornikéw z wod,
— szczotek¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalaizywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadyyposaona w uradzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalgje na sprawdzanie i regulowanie gpsiacych parametréw:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozugej lepiszcze,
— predkosci poruszania siskrapiarki,
— wysokdci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendagolowany termicznie tak, aby bylo mave zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadlaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleranej 10% od ilgci zatlazone;j.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu
Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrajdkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdetwych, posiadagych izolacg termiczr,
zaopatrzonych w ugglzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopszad dosipem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkagh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiemze nie leda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetla powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczonerdevpozu
emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie wickszej ni: 1 nt, a kada przegroda
powinna mi€ wykroje w dnie umdliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorngkzeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00®QNymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na esuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przayciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pddieniem. W miejscach trudno deghych naley uzywat szczotekg¢cznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, b&epaio przed skropieniem warstwa powinna bgzyszczona z kurzu przyyciu
Sprzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmoasipi¢ dopiero po wyschrciu warstwy, z
wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy m@ rozpocz¢ sig po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna bgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno @pstych ecznie (za
pomoa weza z dysz rozpryskovd).

Temperatury lepiszczy powinny m&c¢ sig w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufZj
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20d0 40"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulgjnalezy ogrz& do temperatury zapewniggj wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinytapozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niegtiny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsji. W zatexci od rodzaju aytej
emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&lywca powinien zabezpie@zgkropiory warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogolne zasady kontroli jako robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkf’'6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przeprowagzdbne skropienie warstwy w celu ollenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i dkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zaleoici od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tyenyWWykonawca powinien kontrolowalla kadej dostawy
wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

L Rodzai lepi Kontrolowane Badanie

P- 0dza) lepiszcza wihasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa Lepkas¢ EmA-94 [5]

2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéad skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanepraepwaniu ,,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie #oi rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.0QM@magania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00/0¢magania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty Wiypdzytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczeniezilaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyairpolewaniem wodllub
uzyciem spgzonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetratilgw
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynni@gN do nawierzchni

drogowych
10.2. Inne dokumenty

1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconepr@DDP do stosowania

pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
2. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EmA-94. IBDIM - 1994r.
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